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  راهنما
سور  ᢠᣂمᜇ ند کهᙬهس ᣞᘮان᜛ارآمد و مᜇ ᡨᣍا ᡧ ᢕᣂᡟخار تجᗷ های

از ᗷخار پر  استفاده  ᘍا ᗷخار آب ᜇم  فشار ᗷᣤا  ᜍاز  توانند 
ده کنند؛ ᗷه طوری که ام᜛ان  ᡫᣄفشار را مکش کرده و ف

در سᛴستم   استفاده مجدد از آن در سطᖔح ᗷالاتر فشار 
ᣤ شودفراهم.  

سور  ᢠᣂمᜇ  ، ᡨᣎسن سورهای  ᢠᣂمᜇ ᗷخار  برخلاف  فاقد  های 
متحرک اطمینان   قطعات  قاᗷلᘮت  از  بنابراین  هسᙬند؛ 

عملᝃرد   و   ᡧ ᢕᣂناچ نگهداری  و   ᢕᣂتعم هᗬᖂنه  ᗷالا،  ᚽسᘮار 
اᘍط سخت صنعᡨᣎ برخوردارند ᡫᣃ در ᡧ ᡽ᣌمطم.  

کت   ᡫᣃ ᗷخار  سورهای  ᢠᣂمᜇ صنعتمجموعه  ᗷا   درن᜛ᘮا 
ᜇم ᗷخار  از  انرژی   ᢔᣍاᗬازᗷ مᣆف  هدف  ᜇاهش  فشار، 

سᛴستم  س  ᣢᜇ راندمان  بهبود  و  و   برایوخت  صنایع 
مختلففرایند  ᣤ  های   ᣒمهند و   ᣐاین  طرا شوند. 

هر  اجکتور  خاص  عملᝃردی  اᘍط  ᡫᣃ ᗷه  توجه  ᗷا  ها 
 ᡫᣒسفار ی  ᡨᣂمشᣤ ارائه  سازی  ضمن  و   راندمانشوند 

از  ᗷالا  ، ᡧᣍطولا ᡧ    انرژی  جوᣅ ᢝᣍفهو    مدتدوام  ᢕᣂن
 .برخوردارند

 

 

 



 

  اجزا س᝝ستم مجموعه
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ᢇ

ᣜژᗬها و  شماره  نام 

 ᗷدون نᘮاز ᗷه برق
 ᜇم هᗬᖂنه و اقتصادی 

ᣠ ᡨᣂکن ᢕᣂش  ᣞᘮان᜛۱ م 

ᗷ ᣠالا  ᡨᣂدقت کن  ᣠ ᡨᣂکن ᢕᣂنپش ᣞᘮومات  ۲ 
 ۳ فلاش تانک ᗷازگرداننده ᗷخار فلش تحت فشار
 ᗺ ۴مپ کنداᙏس  ᗺمپ کنداᙏس م᜛انᣞᘮ فشار ᗷالا 

 

 

١. 

٢. 

٣. 

٤. 



 Code Number: CP-S10F1.aU 

 

 
ᢇ

ᣜژᗬوᣞᘮان᜛های م 

سور سᛴستم   ᢠᣂمᜇ  مᜇ خارᗷ ᢔᣍاᗬازᗷ اᗷ ا صنعت᜛ᘮخار درنᗷ  ᢕᣂاهش چشمگᜇ ش فشار آن، موجبᛓو افزا ᡧᣚفشار اضا

ان انᙬشارهᗬᖂنه ᡧ ᢕᣂهای انرژی و م CO₂ ᣤ  را ᡨᣎخار در فرآیندهای مختلف صنعᗷ ان استفاده مجدد از᜛شود و ام

ᣤ سازدفراهم: 

  ᗷازᗬاᢔᣍ مؤثر ᗷخار .۱
 ᣤ ه هدرᗷ خاری را که در حالت عادیᗷ ،ستمᛴرود،  این س ᢔᣍاᗬازᗷ   هᗷ ا متوسطᘍ ᡧ ᢕᣌایᗺ کرده و فشار آن را از سطح

 وارد چرخه فرآیند ᣤدهد. ᗷخار ᗷازᗬاᢔᣍ ای قاᗷل استفاده افزاᛓش ᣤ محدوده
᠍
شود، در نᘮᙬجه نᘮاز ᗷه شده مجددا

ᣤ انرژی بهبود ᣢᜇ افته و راندمانᘍ اهشᜇ لرᗬᖔخار تازه توسط بᗷ دᘮد تولᗷاᘍ.  
  
  ᗷدون نᘮاز ᗷه برق  .۲

 آن را ᗷه  
ᢇ

ᣜژᗬل ندارد. این و ᡨᣂلو کنᗷا تاᘍ وموتور ᡨᣂᝃه برق، الᗷ ازیᘮخار بوده و نᗷ بر ᡧᣎمبت ᢿًامᜇ رد این واحدᝃعمل
ات برᡨᣚ ممکن است های پرخطر ᘍا مستعد انفجار تᘘدᘍل ᣤآل برای محᘮط ای اᘍدهگᗬᖂنه ᡧ ᢕᣂکه تجه ᢝᣍکند، جا

 در نصب و ᜇاهش هᗬᖂنه
ᢇ

ᣜاعث سادᗷ ᡧ ᢕᣌاشند. همچنᗷ نᗬᖁهای بهرهخطرآفᣤ شودبرداری.  
 
  ᗷدون نᘮاز ᗷه مخزن ر᜛ᗬاوری کنداᙏس .۳

از   ات ت᜛مᣢᘮدر صورت استفاده  ᡧ ᢕᣂخار،    تجهᗷ ᢔᣍاᗬازᗷ  انه᝝س جداᙏه نصب مخزن کنداᗷ ازᘮنᣤ در شود حذف .
ده شده،صورت اᘍمن در فشار اتمسفᗬᖁک تخلᘮه شده،  ᗷه  این حالت، کنداᙏس ᡫᣄف 

᠍
خار  ᗷه ᗷ  از طرᗷ ᡧᣚخارمجددا

ات و ᗬᣄᘻــــعᣅفهᗷاعث  این امر    . گردد و ᗷازᗬاᗷ  ᣤ ᢔᣍا فشار متوسط تᘘدᘍل ᡧ ᢕᣂنه تجهᗬᖂاهش هᜇ ،در فضا ᢝᣍجو 
ᣤ شود فرایند نصب.  

 
۴.  ᡨᣍصو 

ᢇ
ᣜدون آلودᗷ  

 ᢠᣂمᜇᣐخار طراᗷ ا صنعتسور᜛ᘮکت درن ᡫᣃ ه  شده توسطᗷای مگونه ᡨᣍصو 
ᢇ

ᣜد شده که آلودᘮو تول ᣒآن    هند
ᜇ ᡧار   ᢕᣌهدر حᗷهᗷ .دᗷاᘍ اهشᜇ ᣧل توجᗷان صدا همواره  طور قا ᡧ ᢕᣂدقیق، م ᣢلطف هندسه بهینه و ساختار داخ

ی را تر محᘮط ᜇاری اᘍمنتر است و  های مشاᗷه ᚽسᘮار ᜇم صداᗷاشد که ᙏسᛞت ᗷه نمونهᗷ  ᣤلدᜇ  ۸۳  ᣒمᡨᣂ از 
ᣤ سازدفراهم.  

 
ده .۵ ᡫᣄالا فᗷ ا راندمانᗷ خارᗷ سازی  

ی از ᘍک اجکتور وᗬژه، عملᝃردی پرقدرت ᗷا حداقل تلفات انرژی ارائه ᣤاین سᛴستم ᗷا بهره ᢕᣂدهد. اجکتور گ ،  
ده ᗷᣤخار را ᗷه ᡫᣄموجب  صورت پیوسته مکش و ف 

ᢇ
ᣜژᗬدون آنکه از قطعات متحرک استفاده کند؛ این وᗷ ،کند

  .شود، قاᗷلᘮت اطمینان ᗷالا و عمر طولاᡧᣍ سᛴستم ᜇᣤاهش هᗬᖂنه تعمᢕᣂ و نگهداری
 
  خروᗷ ᢔᣐخار خشک و ᗺاᘍدار .۶

تله و  اتور  ᢠᣂدارای س این سᛴستم  ل فشار  ᡨᣂکن  ᢕᣂخار شᗷ  خشᗷ این است.   ᣢنگه  داخ را خشک  ᗷخار محرک  ها 
ᣤᣤ ᢔᣐداری فشار در خروᘍاᗺ ه  دارند و موجبᗖ ᡧᣅ دهᘍدᗺ الا برده، ازᗷ ستم راᛴخار خشک راندمان سᗷ .شوند

ی کرده و  ᢕᣂچ جلوگᖔق  ᡧ ᢕᣌایᗺ ات ᡧ ᢕᣂاز تجه ᡨᣎدس ᣤ کندمحافظت.  
 

 



   

 

ل و مانᚑتورᗬنگ ᡨᣂکن  

های فᡧᣎ مهندسان و مدیران در گوᗷ ᢝᣍه نᘮازهای عملᘮاᡨᣍ و پرسشاتوماسیون نقش ᜇلᘮدی در ᗺاسخ
ᣤ فاᘍا ᡨᣎفرآیندهای صنع ᣖکند. 

   هᗷ اجکتور   ᡧ ᢕᣂا تجهᗷPLC    شᛓاᗺ ام᜛ان  در نقاط مکش و تخلᘮه،  و نصب س سورهای فشار 
ᡧ فشار ᗷخار ترکᘮب ᢕᣂه اجکتور و نᗷ خار ورودیᗷ خار  فشارᗷ اᗷ س از اختلاطᛀ) ᢔᣐشده در خرو

ᣤ رد اجکتور را شود. این سامانه، نظارت لحظهمحرک پرفشار) فراهمᝃل دقیق عمل ᡨᣂای و کن
ᣤ ᡧ ᢕᣌستم تضمᛴس ᣃاᣃ ددرᘍنما. 

    ردᝃعمل و  شده  وارد  تنظᘮمات  ᗷخش  در   ᣠ ᡨᣂکن های  ᡨᣂارامᗺ اجکتور،  ᜇار  ᗷه  وع  ᡫᣃ از  پᛴش 
ل قرار ᣤاجکتور مطابق ᗷا این داده ᡨᣂش و کنᛓاᗺ دهای ورودی تحت ᢕᣂگ. 

 

 

 

 

   هدرᗷ اجکتور،  ل  ᡨᣂکن فشار  سᛴستم  چنانچه  دستᜡاه،  وری  ᡧᣅ ᢕᣂغ عملᝃرد  از  ی  ᢕᣂجلوگ منظور 
 ᡧ ᢕᣌخار مکش از حد تعیᗷ ،از مقدار مجاز فراتر رود ᢔᣐا فشار خروᘍ شود ᡨᣂمᜇ ماتᘮشده در تنظ

ᗷه محرک  ᗷخار  ورودی   ᢕᣂشᣤ متوقف  اجکتور  عملᝃرد  و  شده  ᚽسته  خودᜇار  شود.  صورت 
تعᗬᖁف حد هشدار  از   ᢔᣐخرو فشار  ا᜵ر  اجکتور،  عادی  ᜇارکرد  در طول   ، ᡧ ᢕᣌعبور  همچن شده 

، شᢕᣂ ورودی ᗷخار ᚽسته خواهد شد کند، ᗷه ᡧᣎمᘍک اقدام اᘍ عنوان.  
  :ر ارئه خواهد شدᗖارᜇ هᗷ ه صورت گزارشᗷ ت شده وᛞر ثᗬاطلاعات ز ᣤتما 

١.  ᢔᣍاᗬازᗷ خارᗷ شده، حجم 
 های ᗷاز و ᚽسته شدن شᢕᣂ ورودی ᗷخار، زمان .٢
 .آلارم سᛴستم شدن های فعالزمان .٣
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  های عملᝃردنمودار 
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  اجزاء

 شماره نام ج س
سور  کᗖᖁن اسᘮᙬل  ᢠᣂمᜇ  خارᗷ  ۱ 

گری آهن رᗬخته   ᣠ ᡨᣂکن ᢕᣂش ᣞᘮان᜛م  ۲ 
گری آهن رᗬخته    ᣠ ᡨᣂکن ᢕᣂپنشᣞᘮᙬومان  ۳ 
زنگ اسᘮᙬل ضد  طرفه شᘍ ᢕᣂک   ۴ 

 ۵ س سور فشارسنج  -

 ۶ س سور تراᙏسمیᡨᣂ فشار  -

 

 

 پᘮکᗖᖁندی و نصب 
 



  

 

  نحوه ᜇارکرد دستᜡاه 

سور  ᢠᣂمᜇ خار هاᗷ ی  ᣤ الات عملᘮک سᘮاهبراساس اصول دینامᜡا بهره کنند. این دستᗷ ک هاᘍ ی از ᢕᣂگ
ده ᡫᣄو ف ᗷه مکش  اقدام  ᜍاز)،  ᘍا  ᗷخار، هوا  (مانند  پرفشار  ᗷا  سᘮال محرک  ثانᗬᖔه  سازی ᘍک سᘮال 

ᣤ ᡨᣂمᜇ دون آنفشارᗷ ،اشندکه هیچنمایندᗷ در ساختار خود داشته ᣜگونه قطعه متحر. 

ᣤ آغاز این صورت  ᗷه  همگرا فرآیند  نازل  ᘍک  از  محرک  سᘮال  که  عبور  -شود  وᗬژه   ᣐا طراᗷ وا᜵را 
ᣤهᘮجه ناحᘮᙬالا شده و در نᗷ عتᣃ هᗷ ل انرژی فشاریᘍدᘘاعث تᗷ کند. این عبور  ᡧ ᢕᣌایᗺ ا فشارᗷ ای

ᣤ جادᘍاᣤ ه داخلᗷ ه راᗬᖔال ثانᘮب  شود که سᘮگر ترکᘍکدᘍ اᗷ الᘮکشد. در محفظه اختلاط، دو س
ᣤ ادل مومنتوم انجامᘘبشده و تᘮان ترکᗬᖁادامه، ج در  د.  ᢕᣂگᣤ فیوزرᘍشود که در آن  شده وارد د

ᣤ ᢔᣍاᗬازᗷ افته و فشار تا سطح مطلوبᘍ اهشᜇ عتᣃشود. 

ده ᡫᣄجاد خلأ، فᘍا ام᜛ان  ᜇارآمد،  اما  م ساده  ᡧ ᢕᣂان᜛م قاᗷلᘮت  این  ᗷا  را  ᜍاز  انتقال  ᘍا  ᗷخار  سازی مجدد 
، و ᗺاᘍداری عملᘮاᡨᣍ فوق ᡧ ᢕᣂو نگهداری ناچ ᢕᣂنه تعمᗬᖂالا، هᗷ اطمینانᣤ العاده فراهم  ᡧ ᢕᣌه همᗷ .سازد

گᗬᖂنه اجکتورها  اᘍدهدلᘮل،  محسوب  ای  دائم  و  پیوسته  عملᝃرد  ᗷا   ᡨᣎصنع ᜇارᗖردهای  برای  آل 
ᣤشوند. 

 
 
 
 
 
 

 ملاحظات 

  محصول این  از   ،ᣠاحتما صدمات  ᘍا  عادی  ᢕᣂغ عملᝃرد   ، ᢔᣍخرا بروز  از  ی  ᢕᣂجلوگ برای 
 ᡧ ᢕᣌدخارج از محدوده مشخصات تعیᘮشده استفاده نکن. 

  از ᣔاری خاᜇ ازهᗷ ارخانه ممکن است استفاده از محصول را تنها درᜇ و مقررات ᡧ ᢕᣌقوان
 .مقادیر ذکرشده در این ᜇاتالوگ مجاز ᗷدانند
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